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Echanges avec le client

Prise de connaissance du dossier et de 'ensemble
des contraintes

Réalisation des plans d’Atelier en respect des
contraintes techniques du projet.

Faire valider par le client nos plans d’Atelier

meég;ﬁE;;;;;QMm

Contréle du séchage avant démoulage
Manutention adaptée de la piéce a jeune 4ge

Stockage de la piéce dans un environnement
controlé

Nettoyage des agents de démoulage
Réalisation des traitements de surface

Controle de la piéce finale (dimensions,
épaisseur...)

Contréle du contionnement pour expéditions
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Réalisation de l'outillage de fabrication
Contréle de l'outillage
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— [Essais sur matiére fraiche (étalement-température)

Validation de la recette de fabrication matiére
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Mise en place reportage photo/vidéo de suivi
production pour client

Gestion des expéditions (dates, communication...)

" Recyclage par tri sélectif des déchets
) Filiéres de valorisation des Polystyrénes
W@ Ssysteme de traitement des eaux de lavage
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Recyclage des déchets de béton dans une
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